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Schutzvorrichtung fttr elektrische Bauteile 



Bio Eriindung bezieht sich auf eine Schutzvorrichtung 
gegen Eindringe.n von lotini fcteln , Dampfen u.dergl. in 
das Giihau.se inner e eines elektrischen Bauteiles, welches 
mittelc Ansehlufistiften auf einem Trllger, vorzug^ye i se 
einor Leiterp] atte , befestigbar ist. 

Verschiedene elektrische Bauteile, insbesondere Relais, 
werdf>n meist mit einem Gehause oder salt einer Schutzkappe 
verschun, welche zwar groben Staub vob Gehause inner en 
abhalt, gegen das Eindringen von flussigen oder dampf- 
fbrmigen Stoffen aber keinen Schutz bietet. Pur die nor- 
malen Betriebsbedingungen dieser Bauteile geniigen aber 
iin allgomeincn derartige Schutzkappen vollauf . 

Sov/eit elektrische Bauteile unter ungiinstigen und schadlichen 
atmospharischon Bodingungen betrieben werden mussen, ist 
es bereits iiblich, diesc mit einein hermetisch abgeschlossenen 
Gehause zu vorsehon, in v/elchero sie unter einer Schutzgas- 
utmocphure optimal arbeiten konnen. Eine solche hermetische 
Abkapselung ist aber sehr aufwendig und teuer und kann 
deshalb nur dann angewendet werden, wenn die Betriebsbe- 
dingwugen doc Bauteiles dies erfordern. 



VI'A 9/?8o/1oo8 Pr/Wt 



-2- 



209852/0358 

BAD ORIGINAL 

BNSDOCID: <DE 2129918A1.I > 



- 2 - 



212931 8 



Vielfach tritt aber der Fall ein, daii elektrische Bau- 
teile zwar in ihreni normalen Betrieb keiner schadlichen 
Atmosphare ausgesetzt sind, daB sie aber wahrend der 
Montage durch das Eindringen von.Iotraitteln bzw. deren - / . 
Dampf en verunrein-igt werden und beispielsweise di*i*ch 
Oxydation von Kontakten friiher Oder spater. unbrauchbar 
werden. Diese Gefahr tritt besonders bei Belais auf, wenn 
diese auf Leiterplatten gesteckt und dort verlotet werden. 
Wird bei solehen Leiterplatten dann noch ein automatisches 
Schwallotverf ahren Oder Schlepplotverf ahren angewendet, 
so ist die Gefahr einer derartigen Schadigung durch die 
intensive Dampf entwieklung besonders groB. 

Es ware zwar moglich. die erwahnten Bauteile grundsatzlich 
mit einem hermetisch abgeschlossenen Gehause su verseh.cn. 
V/ollte man dies jedoch ailein fiir die Montage tun, olme daB 
es auch sonst notwendig ware, so wiirde dies einen nlclxt ver- 
tretbaren Auf wand bedeuten. Aufgabe der Erfindung 1st es 
deshalb, eine einfache und billige. Schutzvorrichtung zu 
schaffen, mit der ein elektrisches Bauteil ohne fconstruktive 
Anderung versehen werden kann, wenn die Art der Montage 
dies erf order t. 

Dies wird erfindungsgeraaB dadurch erreicht, daB zvdschen 
dem Trager und dem Eauteil ein mindestens die gesamte, dcm 
Trager zugewandte Seite des Bauteils bedeckender , die An- 
schluBstifte des Bauteils in engen Durch briichen hermetisch 
umschliefiender Isolierstoff korper angeordiiet ist. Ein 
solcher Isolierstoff korper ist auGerst billig herzustellen . 
und kann mit einem einzigen Handgriff auf das Bauteil auf- 
gesteckt bzw. vor der Montage des Bauteils auf die Leiter- 
platte gebracht werden. 

Je nach Anwendungszweck und naeh Form des zu schlitzenden 
Bauteils kann der Isolierstoffkorper als Platte oder Folio 
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ausgebildet sein. Da Relais meistens einen Sockel fiir 
die AnschluBstif te besitzen, iiber den eine Schutzkappe 
gestiilpt 1st, ist gerade der Spalt zwischen Sockel und 
Schutzkappe eine gefahrdete Stelle , an der die schadlichen 
Stoffe in das Innere des R e lais eindringen. Sobald also 
cine solche Polie iiber diesen Spalt hinweg die Rander 
der Schutzkappe bedeckt, ist in den meisten Fallen bereits 
ein genugender Schutz gegeben. Der Isolierstof f korper kann 
aber auch wannenf ormig ausgebildet sein, so da6 er im Pall 
des vorhin erwahnten Relais auch noch einen Teil der Schutz- 
kappe mit bedeckt. In diesem Palle bietet er nicht nur 
Schutz gegen Dampfe* die von den Lotanschliissen her in das 
Bauteil eindringen koimten, sondem er sehiitzt das Bauteil 
gleiclizeitig gegen fliissige Mittel beim Waschen der Platinen 
audi ein Vergieften der Bestiickungsseii e der'Platine ist ohne 
Schadigung des Bauteils raoglieh. 

Die Durch briiche fur die AnschluBstif te des Bauteils konnen 
vorgeJ ocht sein; es ist aber auch bei einem v/eichen Material 
EiO-vlich, da£ der Isolierstof f korper ungelocht verwendet und 
erst durch Aufstecken des Bauteils r.:it den AnschluBstif ten 
gelocht wird. Weitorhin kann dieser Isolierstof f korper- aus 
einem thermoplastisehen Material best alien, welches sich 
unter Y/iirineeiiiwirkung beim loten mit den AnschluBstif ten 
vcrbindet und dadurch einen hermetischen AbschluB bildet. 
Kanchroal ist es audi zweckn^fiig- wenu die Durchbruche im 
Isolierstoffkorper von vcrnherein dusenforinig ausgebildet 
sind und dann mitt-els Ultraschall mit den Anschliissen ver- 
schweiBt werden. 

In einer anderea Ausf uhrungsf orm besteht der Isolierstof f- 
korper axis einer veichen Polio odcr Platte, die vor der 
I'ontage des Bauteils auf die Lei terplatte geklebt wird. 
We iter bin ist es auch iaoglich, das Bauteil nach dem fiir 
Verpackungszv/ecke bekannten Skin-Verf ahren mit einer folic 
zu fiber Ziehen. Ilierbei nmssen dann die AnschluBstii* te durch 
ein geeignetes Lochv/erkzeug freigelegt werden. 
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Im folgenden werden anhand der Zeichnung einige Aus- 
fuhrungsbeispiele der Erfindung kurz erlautert. 

Es zeigen 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Schutzvorrichtung mit einem 
plattenf ormigen Isolierstof fkbrper , 

Fig. 2 dieselbe Schutzvorrichtung mit einem wannenf Srmigen 
Isolierstoffkiirper, 

Fig. 3 eine Schutzvorrichtung mit diisenf ormigen Durch- 
bruchen fur die AnschluBstif te , 

Fig. 4, 5 und 6 die Herstellung einer Schutzvorrichtung 
nach dem Skinverf ahren, 

Fig. 7 Schutzvorrichtung mit einem an das Bauteil zu 

klebenden Isolierstof fkorpers in Form einer Folie. 

In der Fig. 1 ist die einfachste Form einer erf indungsge- 
maBen Schutzvorrichtung dargestellt. Ein Bautoil 1 sitzt 
mit seinen AnschluBstiften 2 auf einer Leiterplatte 3. Dabei 
sind die AnschluBstif te 2 durch die relativ weiten Bohrungen 4 
der Leiterplatte gesteckt, urn auf der gegenuberliegenden 
Seite verlotet zu werden. Beim Fehlen einer Schutzvorrichtung 
konnten die Lotdampfe vor allem zwischen der Schutzkappe 1a 
und dem Sockel 1b in das Bauteil, beispielsweise ein Relais, 
eindringen. Die erf indungsgemaBe Schutzvorrichtung besteht 
aus einer Folie 5, die zwischen der Leiterplatte 3 und dem 
Bauteil 1 eingefugt 7/ird. Sie besitzt nur sehf enge Durch- 
bruche 6 fur die AnschluBstif te 2 und uberdeckt auch den 
Schlitz zwischen dem Sockel 1b und der Schutzkappe 1a des 
Bauteils. 

In der Fig. 2 ist eine Abwandlung des erf indungsgemaBen ' 
Isolierstoffkbrpers dargestellt. Wiederum ist das Bauteil 
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mit den AnschluBstif ten 2 auf der Leiterplatte 3 be- 
festigt. Zum Schutz gegen Lotmittel ist aber das Bauteil 
nunmehr von einer Isolierstoffwanne 7 umgeben. Bex der 
Pig. 3 ist der Isolierstof fkorper wiederum als Platte 8 
ausgebildet, deren Durchbruche 9 fur die AnschluBstif te 2 
jedoch nunmehr diisenformig geformt sind. Mittels Ultra- 
schall Oder mit geheizten Stempeln werden diese Dusen mit 
den Anschliissen 2 verschweiBt und bilden damit einen her- 
metischen AbschluB. Dieses Verfahren ware natiirlieh ebenso 
fiir einen wannenf ormigen Isolierstof fkorper wie in Fig. 2 
anzuwenden. 

Die Pig. 4, 5 und 6 zeigen eine erf indungsgemaBe Schutz- 
vorrichtung, die nach dem Skin-Verf ahren hergestellt wird. 
GemaB Pig. 4 wird das Bauteil zunachst samt den AnschluB- 
stif ten 2 mit einer Skin-Polie 10 iiberzogen. Mit einem Loch- 
werkzeug 11 werden dann die AnschluBstif te freigelegt, wie 
dies in Pig. 5 gezeigt wird. Dieses Lochwerkzeug besitzt eng 
tolerierte Offnungen 12, in welche das Bauteil 1 mit seinen 
AnschluBstiften 2 gesteckt wird. Hierbei wird die Skin-Polie 
durchstochen und legt sich dann eng um die AnschluBstif te 2. 
Nunmehr kann das Bauteil gemaB Pig. 6in die Leiterplatte 3 
eingesetzt werden. 

Pig. 7 zeigt schlieBlich noch eine Schutzvorrichtung, die 
in Form einer Polie 13 an die der Leiterplatte zugewandte 
Seite 1b und an die Schutzkappe 1a des Bauteils 1 geklebt 
ist. Vor dem Ankleben wird die Polie 13 von den Anschliissen 2 
durchstoBen. Hierdurch erreicht man eng umschlossene An- 
schluBstif te 2. 

11 Patentanspriiche 
7 Piguren 
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iy Schutzvorrichtung gegen Eindringen von Lotmitteln, 
Dampfen und dergleichen in das Gehauseinnere eines 



elektrischen Bauteiles, welches mittels AnschluBstif ten 
auf einem Trager, vorzugsweise auf einer Leiterplatte , 
befestigbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
dem Trager (3) und dem Bauteil (1) ein mindestens die 
gesamte dem Trager (3) zugewandte Seite des Bauteils (1) 
• bedeckender, die AnschluBstif te (2) des Bauteils (1) in 
engen Durchbriichen hermetisch umschlieBender Isolierstof f- 
korper (5,7,8,10) angeordnet ist. 

2. Schutzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB der Isolierstof fkorper als Platte (5,8) oder Folie (10) 
ausgebildet ist. 

3. Schutzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Isolierstof fkorper wannenformig (7) fur die Auf- 
nahme des Bauteils (1) ausgebildet ist. 

4. Schutzvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Durchbriiche (6) fur die AnschluB- 
stifte (2) des Bauteils (1) vorgelocht sind. 

5. Schutzvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Durchbriiche (6) im ungelochten 
Isolierstof fkorper durch Aufstecken des Bauteils (1) mit 
den AnschluBstif ten (2) erzielbar sind, 
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6* Schutzvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Isolierstof fkorper aus 
einem thermoplastischen Material besteht, welches sich 
unta? Warmeeinwirkung mit den AnschluBstif ten verbindet. 

7. Schutzvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Durchbrtiche (9) im 
Isolierstof fkorper (1) diisenf ormig ausgebilde^fc&nd mit 
den AnschluBstif ten (2) verschweiBt sind. 

8. Verfahren zur Herstellung einer Schutzvorrichtung nach 
Anspruch 7 f dadurch gekennzeichnet, daB der Isolierstoff- 
korper (8,9) mittels Ultraschall mit den AnschluBstif ten 
(2) des Bauteils (1) verschweiBt wird. 

9. Yerfahren zur Herstellung einer Schutzvorrichtung nach 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Isolier- 
stoffkorper in Form einer Folie (10) vor dem Einbau des 
Bauteils (1) auf eine Leiterplatte (3) geklebt wird* 

10. Verfahren zur Herstellung einer Schutzvorrichtung nach 
Anspruh 1, dadurch gekennzeichnet , daB das Bauteil (l) 
zusammen mit den AnschluBstif ten (2) mit einer sogenannten 
Skin-Folie (10) iiberzogen wird, und daB durch ein Loch- 
werkzeug (11) die AnschluBstif te (2) freigelegt werden. 

*- 

11. Verfahren zur Herstellung einer Schutzvorrichtung nach 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Isolierstoff- 
korper in Form einer KLie (13) a n die dem Trager zuge- 
wandte Seite (1b) und durch entsprechendes Falten zu- 
mindest teilweise ttber die daran anschlieBenden Seiten (1a) 
des Bauteils geklebt wird. 
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